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Рисунок 6 –  Посторонний предмет в трубе

Рисунок 8 –  Маркировка соединительной 
муфты «КОРСИС»

Рисунок 7 –  Посторонний предмет на трубе

Рисунок 9 –  Маркировка уплотнительного 
кольца

6 ВХОДНОЙ КОНТРОЛЬ

Входной контроль труб и соединительных деталей «КОРСИС» является первой ста-
дией контроля процесса монтажа и проводится в соответствии с ГОСТ 24297 и с учетом 
рекомендаций, приведённых в ИМ.ГПП.14-17-2 «Рекомендации по проведению вход-
ного контроля продукции ООО «Группа ПОЛИПЛАСТИК» [2]. Для монтажа трубопровода 
на объекте допускаются трубы, получившие ярлык соответствия по ГОСТ 24297.

Входной контроль производят:
– в полном объеме при поступлении продукции на склад заказчика (строительной 

или эксплуатационной организации);
– при поступлении на объект строительства, проверяя целостность изделий после 

транспортирования и соответствия проектной документации;
– перед началом монтажных работ, проверяя соответствие маркировки, размеров 

и целостность изделий.

6.1 ������� ���������� �������� ��������

6.1.1 Входной контроль включает следующие операции:
– проверка соответствия изделия номенклатуре, приведенной в проектной доку-

ментации или заказе на поставку;
– проверка сопроводительных документов, удостоверяющих качество, и их соот-

ветствие маркировке изделий (рисунок 3, 8 и 9), а также целостности упаковки, пред-
усмотренной изготовителем;
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– визуальный осмотр наружной и внутренней поверхностей труб и соедини-
тельных деталей на предмет отсутствия сквозных механических повреждений вну-
треннего и внешнего слоя. При наличии сквозных повреждений и соединительных 
деталей (повреждения раструба, трещина, вмятина, механическое повреждение на-
ружного слоя, дефект сварочного шва между трубой и раструбом) монтаж труб не 
допускается;

– измерительный контроль.
6.1.2 Допускаются к монтажу трубы с незначительными повреждениями внутрен-

него или внешнего слоя (царапины, потертости), приобретенными в процессе транс-
портировки или хранения, не влекущими за собой потерю механических свойств, 
а также герметичности трубы (см. рисунок 10–11). 

6.1.3 При поставках труб с предварительно установленными уплотнительными 
кольцами, проверяется их правильное положение в соответствии с данной инструк-
цией (см. п.7).

6.1.4 Трубы, имеющие дефект среза, допускаются к монтажу после исправления 
среза (отрезать поврежденный участок) (см. рисунок 12–13).

6.1.5 Уплотнительные кольца должны удовлетворять следующим требованиям: 
края уплотнения должны быть ровными, надрывы, надрезы не допускаются. Не до-
пускается наличие надрывов, порезов, каверн, мест с измененной структурой мате-
риала и вздутий на поверхностях уплотнения (см. рисунок 14);

6.1.6 Измерительный контроль заключается в измерении среднего наружного 
диаметра труб и внутреннего диаметра раструба труб и соединительных деталей
по ГОСТ Р ИСО 3126 (см. рисунок 15–17).

Рисунок 10 –  Допустимые повреждения
наружного слоя – царапины

Рисунок 12 –  Дефект среза – «заусенец»

Рисунок 11 –  Допустимые повреждения
внутреннего слоя – потертости

Рисунок 13 –  Дефект среза – замят торец
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Результаты измерений должны соответствовать значениям, указанным в табли-
цах 2 и 3 и соответствовать ГОСТ Р 54475. Результаты измерений соединительных де-
талей должны соответствовать значениям, указанным в технической документации 
на соединительные детали.

Рисунок 14 –  Уплотнительное кольцо, 
допустимое к монтажу

Рисунок 16 –  Измерение среднего наружного 
диаметра трубы с помощью 
циркометра

Рисунок 15 –  Приборы, необходимые для 
проведения входного контроля

Рисунок 17 –  Измерение внутреннего 
диаметра муфты «КОРСИС»
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7 СПОСОБЫ СОЕДИНЕНИЯ

7.1 Соединение труб c раструбом осуществляется с применением уплотнительно-
го кольца. Одним из важнейших параметров, обеспечивающих надежность соедине-
ния, является длина контакта А (рисунок 18 и Таблица 4).

Рисунок 18 –  Соединение труб в раструб

Рисунок 19 –  Соединение труб при помощи муфты

Таблица 4 – Длина контакта       В миллиметрах 

DN/OD DN/ID Длина A1), не менее

250 55
315 62

300 64
400 70

400 74
500 80

500 85
630 93

600 96
800 110

800 118
1000 130
1200 1000 150

1) Размеры для справок

7.2 Соединение труб без раструба осуществляется при помощи муфты и уплотни-
тельных колец (см. рисунок 19).
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Рисунок 20 –  Установка уплотнительного 
кольца

Рисунок 21 –  Схема соединения труб. Установка 
уплотнительного кольца в первую 
впадину гофра

Рисунок 22 –  Соединение труб. Установка 
уплотнительного кольца 
во вторую впадину гофра

Рисунок 23 –  Установка уплотнительного 
кольца при помощи двух 
монтировок

7.3 Для монтажа соединения края трубы, муфта/раструб и уплотнительное коль-
цо должны быть предварительно очищены чистой тканью от грунта, песка и прочих 
загрязнений.

7.4 Уплотнительное кольцо для труб диаметром 250–1200 мм устанавливают
в первую впадину между гофрами (см. рисунок 20–21), а для труб диаметром 200 мм
и менее – во вторую (см. рисунок 22). При этом уплотняющий профиль, «язычок» 
должен быть направлен в сторону, противоположную ближайшему торцу трубы. 
Указанное положение «язычка» гарантирует эластичное прилегание кольца к муфте 
по всему периметру и обеспечивает полную герметичность системы.

7.5 Для облегчения монтажа рекомендуется установить уплотнительное кольцо 
сначала в нижнюю часть трубы, затем, используя дополнительные приспособления, 
например, 2 монтировки, надеть верхнюю часть уплотнительного кольца (см. рису-
нок 23).

7.6 Перед установкой муфты, ее внутреннюю поверхность так же, как и наруж-
ную поверхность установленного уплотнительного кольца, необходимо покрыть 
водоотталкивающей смазкой. Для этих целей рекомендуется применять «смаз-
ку-лубрикант для монтажа пластиковых труб», поставляемую производителем труб. 
Запрещается применять для смазки уплотнительных колец и муфт нефте- и мас-
лосодержащие вещества, которые приводят к ухудшению свойств материалов и их 
преждевременному старению.

7.7 Обеспечить полный заход трубы в муфту помогут предварительно отмеченные 
на трубе маркером расстояния от начала муфты до предполагаемого упора (т.е. се-
редины муфты) (см. рисунок 24).
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7.8 Ввод конца трубы в раструб муфты производится с постоянным и одинаково 
распределенным усилием параллельно оси с обязательным контролем за положе-
нием уплотнительного кольца. Для этого можно воспользоваться строительной тех-
никой и инструментами (см. рисунок 25).

7.9 При частичном перемещении уплотнительного кольца в следующую впади-
ну между гофрами, замятии и/или перехлесте необходимо приостановить процесс 
монтажа и вернуть уплотнительное кольцо обратно в исходное положение.

7.10 При установке муфт не допускается применение любых ударных воздей-
ствий, которые могут привести к повреждениям муфты и уплотнительного кольца.

7.11 Максимально допустимое угловое смещение в муфтовом соединении труб 
составляет:

– смещение 2,0° для DN < 315 мм;
– смещение 1,5° для 315 ≤ DN ≤ 630 (600) мм;
– смещение 1,0° для DN > 630 (600) мм.
7.12 Допускаются зазоры в собранном соединении труб при условии, что мак-

симальные значения угловых смещений не будут превышать указанных в п.7.11 при 
обязательном условии положительных результатов испытаний на герметичность 
трубопровода. 

7.13 При наличии у эксплуатирующей организации требований по максимальной 
величине зазоров между торцами труб в раструбных или муфтовых соединениях, 
допустимо осуществлять проварку зазоров с помощью ручного экструдера. Провар-
ка возможна для труб диаметром не менее DN/ID 800 мм. Процедура сварки прово-
дится с учетом требований ГОСТ Р 56155.

Рисунок 24 –  Разметка трубы маркером

Рисунок 25 –  Монтаж муфтового соединения с помощью специальных приспособлений
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8 ПРИЕМКА РАБОТ

Испытания смонтированного трубопровода проводят в соответствии СП 129.13330 
и СП 399.1325800.

Ввод в эксплуатацию полимерных трубопроводов из труб «КОРСИС» должен про-
ходить в соответствии с требованиями проектной документации и СП 68.13330.

9 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ 
СРЕДЫ 

9.1 К выполнению работ по сварке допускаются лица не моложе 18 лет, не име-
ющие противопоказаний по состоянию здоровья, имеющие необходимую теорети-
ческую и практическую подготовку, прошедшие вводный и первичный инструктаж
на рабочем месте, инструктажи по охране труда и обучение по специальной про-
грамме и получившие допуск к самостоятельной работе.

9.2 Изделия из ПЭ относят к группе «горючие» по ГОСТ 12.1.044. Температура вос-
пламенения материала труб более 300 °С.

9.3 В случае воспламенения тушение горящих изделий из ПЭ производят огне-
тушащими составами (средствами), двуокисью углерода, пеной, огнетушащими по-
рошками, распыленной водой со смачивателями, кошмой. Тушение необходимо
в изолирующих противогазах любого типа или промышленных фильтрующих проти-
вогазах марки М или БКФ по нормативным и техническим документам ГОСТ 12.4.121 
и защитных костюмах по ГОСТ 12.4.011.

9.4 Трубы стойки к деструкции в атмосферных условиях. Твердые отходы труб 
возвращают на переработку в изделия, допускающие использование вторичного сы-
рья, или обезвреживают в соответствии с санитарными правилами, предусматрива-
ющими порядок накопления, транспортирования, обезвреживания и захоронения 
промышленных отходов.

9.5 Применительно к использованию, транспортированию и хранению труб спе-
циальные требования к охране окружающей среды не предъявляют.
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г. Кемерово +7 (384) 290-04-74

г. Климовск  ktz@polyplastic.ru

г. Краснодар +7 (861) 256-82-96
Краснодарский край, ст. Динская +7 (861) 256-82-96

г. Красноярск +7 (391) 202-65-07
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www.polyplastic.ru


