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Рисунок 43 – Установка муфты на стык труб

Рисунок 44 – Приварка муфты к трубе

Рисунок 45 – Вид соединения

а) б)

а) с внешней проваркой соединения; б) с внутренней проваркой соединения

7.5.9 После завершения процесса сварки на соединение надвигается соедини-
тельная муфта (см. рисунок 43) таким образом, чтобы место соединения труб было 
расположено посередине муфты согласно нанесенным меткам.

Внимание! Торцы муфты должны располагаться по центру ранее зачищенных 
участков свариваемых областей труб.

7.5.10 После чего осуществляется приварка муфты к трубе по ее торцам с двух 
сторон (см. рисунок 44–45), что обеспечивает повышенную прочность и надежность 
соединения.
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8 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СОЕДИНЕНИЙ

8.1 Общие требования
8.1.1 Для обеспечения требуемого качества строительства и ремонта трубопрово-

дов необходимо контролировать:
– квалификацию персонала;
– техническое состояние и безопасность используемого оборудования, инстру-

мента, оснастки;
– качество каждого этапа сборки и/или сварки труб и деталей;
– качество соединений;
– правильность маркировки. 
8.1.2 Методы контроля качества соединений подразделяются на:
– неразрушающие;
– разрушающие (механические).
8.1.3 К неразрушающим методам оценки качества соединений относятся:
– внешний осмотр (визуальный и измерительный контроль – при необходимости);
– гидравлические испытания;
– операционный контроль параметров и выполнения процедур.
8.1.4 Все виды испытаний проводятся в соответствии с методиками, установ-

ленными нормативными документами. Разрушающие методы испытаний проводят
в объеме, утвержденном ППР и в арбитражных случаях.

8.2 Визуальный и измерительный контроль
Визуальный контроль соединения, выполненного экструзионной сваркой, осу-

ществляют по ГОСТ Р 54792-2011, таблица 5.

8.3 Механические испытания
Механические испытания сварных соединений проводят по ГОСТ Р 55142.

8.4 Проверка герметичности
Испытания на герметичность проводятся в соответствии с СП 399.1325800.2018, 

способ испытания определяется требованиями ППР.

8.5 Контроль качества защитного покрытия, нанесенного на зону сварного сое-
динения

Сформированное защитное покрытие из ТУЛ должно:
– иметь одинаковую величину нахлеста на удаляемый защитный слой труб 

«СПИРОЛАЙН»;
– плотно охватывать изолируемую поверхность трубы;
– иметь поверхность без пузырей, складок, а также без следов ее прожига;
– из-под нахлеста витков ТУЛ на трубе должен выступать адгезив не менее чем 

на 3 мм. 
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9 ИСПРАВЛЕНИЕ ДЕФЕКТНЫХ УЧАСТКОВ (РЕМОНТ) 
ТРУБОПРОВОДОВ  

9.1 Механические поверхностные повреждения трубы могут быть отремонти-
рованы с применением ручного экструдера и накладных пластин из ПЭ материала 
аналогичной марки. Сквозные повреждения могут быть выявлены при инспектиро-
вании изнутри. Ремонт сквозных и протяженных повреждений (более 200 мм) не-
обходимо согласовывать с производителем труб в каждом конкретном случае.

9.2 Ремонт и замена значительных повреждений трубопроводов на основе труб 
«СПИРОЛАЙН» осуществляется с заменой поврежденной части трубы.

9.3 После выполнения подготовительных и земляных работ необходимо устано-
вить опоры, исключающие перекос трубы после вырезания поврежденного участка, 
на расстоянии A от предполагаемых линий резов. Расстояние A должно быть не ме-
нее чем строительная длина устанавливаемых муфт (см. рисунок 46).

9.4 На трубах производят разметку маркером для перпендикулярного реза.
9.5 Специальным отрезным инструментом следует вырезать поврежденный уча-

сток трубы, а затем необходимо удалить поврежденный участок полиэтиленовой 
трубы вручную или с использованием грузоподъемного механизма. Торцы труб при 
необходимости дорабатываются рубанком для исключения неровностей и других 
дефектов реза.

9.6 Минимальное расстояние L между концами трубопровода измеряют рулеткой 
в крайних точках вертикального и горизонтального диаметра.

Полиэтиленовую вставку отрезают на длину B. Длина B должна быть меньше рас-
стояния L между концами трубы на минимально возможную величину (см. рису-
нок 47).

9.7 Подготавливаются свариваемые поверхности в соответствии с пунктами 7.5.3 –
7.5.6. При наличии защитной оболочки производится ее удаление на необходимую 
длину.

9.8 На свободные концы ремонтируемого трубопровода или вставки надвигают-
ся ремонтные муфты. Муфты могут изготавливаться, как на заводе-производителе, 
так и на строительной площадке из трубы «СПИРОЛАЙН» того же диаметра, что и ре-
монтируемый трубопровод: отрезается участок трубопровода, распиливается вдоль 
оси, раскрывается до требуемого диаметра, на место зазора вваривается ремонтная 
вставка (изготовленная из сегмента трубы). Минимальная ширина муфт – 300 мм.

Рисунок 46 – Установка опор, исключающих перекос трубы, после вырезания поврежденного участка
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9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-
монтную вставку на опоры соосно с трубопроводом. Размеры зазоров между встав-
кой и трубой не должны отличаться.

9.10 Монтаж муфт проводят последовательно, выполняя все действия для каждой 
муфты согласно пунктам 7.5.8 – 7.5.10. 

10 СОВМЕСТИМОСТЬ С ТРУБАМИ ИЗ ДРУГИХ МАТЕРИАЛОВ

10.1 Соединение труб «СПИРОЛАЙН» c другими типами полимерных труб, а также 
с трубами из других материалов рекомендуется осуществлять через колодцы.

10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-
ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой 
и стенкой колодца бетонируется (или гильза заливается при создании камеры ко-
лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-
верхность трубы «СПИРОЛАЙН», заполняется уплотнителем, не содержащим нефте-
продуктов (каболкой по ГОСТ 30055).

10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 
разработаны переходы на фланцевые соединения. Размер фланца, количество и раз-
мер отверстий зависят от диаметра трубы и класса давления запорно-регулирую-
щей арматуры.

кой и трубой не должны отличаться.
9.10 Монтаж муфт проводят последовательно, выполняя все действия для каждой 

муфты согласно пунктам 7.5.8 – 7.5.10. 
9.10 Монтаж муфт проводят последовательно, выполняя все действия для каждой 

муфты согласно пунктам 7.5.8 – 7.5.10. 
9.10 Монтаж муфт проводят последовательно, выполняя все действия для каждой 9.10 Монтаж муфт проводят последовательно, выполняя все действия для каждой 

муфты согласно пунктам 7.5.8 – 7.5.10. 

Подготовка ремонтной вставки для установкиПодготовка ремонтной вставки для установки

монтную вставку на опоры соосно с трубопроводом. Размеры зазоров между встав-
кой и трубой не должны отличаться.

9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-
монтную вставку на опоры соосно с трубопроводом. Размеры зазоров между встав-

9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-

Подготовка ремонтной вставки для установки

9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-

Подготовка ремонтной вставки для установки

9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-
монтную вставку на опоры соосно с трубопроводом. Размеры зазоров между встав-монтную вставку на опоры соосно с трубопроводом. Размеры зазоров между встав-монтную вставку на опоры соосно с трубопроводом. Размеры зазоров между встав-монтную вставку на опоры соосно с трубопроводом. Размеры зазоров между встав-
кой и трубой не должны отличаться.

верхность трубы «СПИРОЛАЙН», заполняется уплотнителем, не содержащим нефте-

10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 
разработаны переходы на фланцевые соединения. Размер фланца, количество и раз-

10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 
разработаны переходы на фланцевые соединения. Размер фланца, количество и раз-

ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой 
10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-

ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой 

с трубами из других материалов рекомендуется осуществлять через колодцы.
10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-

верхность трубы «СПИРОЛАЙН», заполняется уплотнителем, не содержащим нефте-

и стенкой колодца бетонируется (или гильза заливается при создании камеры ко-
лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-
и стенкой колодца бетонируется (или гильза заливается при создании камеры ко-
лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-
верхность трубы «СПИРОЛАЙН», заполняется уплотнителем, не содержащим нефте-

ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой 
и стенкой колодца бетонируется (или гильза заливается при создании камеры ко-
ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой 
и стенкой колодца бетонируется (или гильза заливается при создании камеры ко-и стенкой колодца бетонируется (или гильза заливается при создании камеры ко-и стенкой колодца бетонируется (или гильза заливается при создании камеры ко-
лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-

10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-

лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-
верхность трубы «СПИРОЛАЙН», заполняется уплотнителем, не содержащим нефте-
лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-
верхность трубы «СПИРОЛАЙН», заполняется уплотнителем, не содержащим нефте-верхность трубы «СПИРОЛАЙН», заполняется уплотнителем, не содержащим нефте-

разработаны переходы на фланцевые соединения. Размер фланца, количество и раз-
мер отверстий зависят от диаметра трубы и класса давления запорно-регулирую-мер отверстий зависят от диаметра трубы и класса давления запорно-регулирую-

10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 
разработаны переходы на фланцевые соединения. Размер фланца, количество и раз-

10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 

верхность трубы «СПИРОЛАЙН», заполняется уплотнителем, не содержащим нефте-

10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 10.3 Для соединения труб «СПИРОЛАЙН» с запорно-регулирующей арматурой 
разработаны переходы на фланцевые соединения. Размер фланца, количество и раз-

и стенкой колодца бетонируется (или гильза заливается при создании камеры ко-
лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-
верхность трубы «СПИРОЛАЙН», заполняется уплотнителем, не содержащим нефте-
продуктов (каболкой по ГОСТ 30055).

лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-
верхность трубы «СПИРОЛАЙН», заполняется уплотнителем, не содержащим нефте-
лодца). Зазор между трубой и гильзой аккуратно, чтобы не повредить наружную по-
верхность трубы «СПИРОЛАЙН», заполняется уплотнителем, не содержащим нефте-

10.1 Соединение труб «СПИРОЛАЙН» c другими типами полимерных труб, а также 
с трубами из других материалов рекомендуется осуществлять через колодцы.

10.1 Соединение труб «СПИРОЛАЙН» c другими типами полимерных труб, а также 10.1 Соединение труб «СПИРОЛАЙН» c другими типами полимерных труб, а также 

ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой 
и стенкой колодца бетонируется (или гильза заливается при создании камеры ко-

с трубами из других материалов рекомендуется осуществлять через колодцы.
10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-

ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой 

с трубами из других материалов рекомендуется осуществлять через колодцы.
10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-

с трубами из других материалов рекомендуется осуществлять через колодцы.
10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-

10.1 Соединение труб «СПИРОЛАЙН» c другими типами полимерных труб, а также 

10.2 При наличии грунтовых вод соединение труб «СПИРОЛАЙН» c железобетон-
ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой ными колодцами и камерами осуществляется через гильзу. Зазор между гильзой 
и стенкой колодца бетонируется (или гильза заливается при создании камеры ко-

B

L

B

монтную вставку на опоры соосно с трубопроводом. Размеры зазоров между встав-

9.10 Монтаж муфт проводят последовательно, выполняя все действия для каждой 9.10 Монтаж муфт проводят последовательно, выполняя все действия для каждой 

9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-
монтную вставку на опоры соосно с трубопроводом. Размеры зазоров между встав-

9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-9.9 С помощью грузоподъемного механизма (при необходимости) установить ре-
монтную вставку на опоры соосно с трубопроводом. Размеры зазоров между встав-монтную вставку на опоры соосно с трубопроводом. Размеры зазоров между встав-



29Монтаж ТРУБ СО СТРУКТУРИРОВАННОЙ СТЕНКОЙ «СПИРОЛАЙН»

11 УСЛОВИЯ ПРОКЛАДКИ 

11.1 Прокладку труб осуществляют в соответствии с проектной документацией
с учетом требований СП 32.13330.2018, СП 399.1325800.2018 и рекомендаций по осо-
бенностям обратной засыпки и уплотнения грунта при строительстве трубопрово-
дных систем из полимерных композиций [4].

11.2 Прокладку систем водоотведения из труб «СПИРОЛАЙН» следует предусма-
тривать, как правило, подземной. Допускается надземная и наземная прокладка 
канализационных трубопроводов при соответствующих проектных решениях и обе-
спечении надежного функционирования трубопроводов.

11.3 Методы разработки траншеи обусловливаются диаметром трубопровода, на 
основании результатов геологических изысканий, характеристик и свойств грун-
тов, рельефом местности и технико-экономическими показателями технических 
средств.

11.4 Для сборки соединений трубопроводов в траншеях рекомендуется предусма-
тривать приямки, размеры которых выбираются в зависимости от типа и диаметра 
прокладываемых труб и обеспечения безопасности при проведении работ.

11.5 Рекомендуется предусматривать опирание трубопровода на плоское осно-
вание.

11.6 При укладке участка самотечного трубопровода между колодцами необходи-
мо своевременно проверить значение уклона на соответствие проекту.

11.7 Монтаж узлов в колодцах проводят одновременно с прокладкой трубо-
провода.

11.8 Методы засыпки и уплотнения грунтов засыпки, а также применяемые при 
этом механизмы должны обеспечивать сохранность труб и исключать возможность 
их смещения.

11.9 При засыпке пространства между трубой и стенкой траншеи и устройстве за-
щитного слоя грунта места соединения трубопроводов оставляют не засыпанными 
до проведения предварительных испытаний на герметичность.

11.10 Уплотнение грунта при засыпке траншеи поверх защитного слоя произво-
дится с помощью гидромолотов и виброплит массой до 100 кг при высоте слоя над 
трубопроводом не менее 0,8 м.

11.11 Общая схема засыпки трубопроводов представлена на рисунке 48.
11.12 При прокладке труб в водонасыщенных грунтах с высоким уровнем грун-

товых вод следует предусмотреть мероприятия по сбору поверхностного стока, 

Рисунок 48 – Схема засыпки трубы в траншее

1 – защитный слой грунта, где уплотнение 
допускается производить только ручным 
немеханизированным инструментом; 
2 – трубопровод; 3 – пазуха между трубой 
и дном траншеи, подбивка которой выполняется  
ручным немеханизированным инструментом; 
4, 5 – слои грунта с уплотнением грунта ручным 
немеханизированным и/или механизированным 
инструментом; 6 – засыпка местным грунтом 
с уплотнением немеханизированным 
и/или механизированным инструментом; 
h1’-hn’ – толщина слоя засыпки местным грунтом; 
h1,2,3 – толщина слоя засыпки пространства между 
трубой и стенкой траншеи, h4 – толщина защитного 
слоя грунта
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водоотводу и водопонижению. При этом необходимо обеспечить балластировку, 
т.е. закрепление трубопровода утяжелителями, которые не повреждают трубу, с целью 
предотвращения его возможного всплытия, в соответствии с СП 399.1325800.2018.

12 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

12.1 Трубы «СПИРОЛАЙН» должны эксплуатироваться по прямому назначению. 
Проверка состояния, инспекция и техническое обслуживание утверждаются в со-
ответствии с разработанными графиками и рекомендациями эксплуатационных 
организаций. 

12.2 При эксплуатации полимерных трубопроводов следует учитывать, что они не 
требуют мероприятий по защите от коррозии, не подвержены зарастанию, поэтому 
сроки периодической прочистки трубопроводов допускается значительно увеличи-
вать по сравнению с трубами из традиционных материалов (стали, чугуна, железо-
бетона и т.п.). 

12.3 Гидравлические испытания трубопровода проводятся в соответствии
с СП 399.1325800.2018.

13 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ 
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ 

13.1 К выполнению работ по сварке допускаются лица не моложе 18 лет, не имею-
щие противопоказаний по состоянию здоровья, имеющие необходимую теоретиче-
скую и практическую подготовку, прошедшие вводный и первичный инструктаж на 
рабочем месте, инструктажи по охране труда и обучение по специальной программе 
и получившие допуск к самостоятельной работе.

13.2 Изделия из ПЭ относят к группе «горючие» по ГОСТ 12.1.044. Температура вос-
пламенения материала труб – не ниже 300 °С.

13.3 В случае воспламенения тушение горящих изделий из ПЭ производят огне-
тушащими составами (средствами), двуокисью углерода, пеной, огнетушащими по-
рошками, распыленной водой со смачивателями, кошмой. Тушение необходимо 
производить в противогазах марки В или кислородно-изолирующих противогазах
по ГОСТ 12.4.121 и защитных костюмах по ГОСТ 12.4.011.

13.4 Изделия из ПЭ относят к 4 классу опасности по ГОСТ 12.1.007.
13.5 Обрезки полиэтиленовых труб, вырезанные сварные соединения и другие от-

ходы, образующиеся при проведении монтажных работ, должны быть утилизирова-
ны в соответствии с требованиями к неразлагающимся твердым бытовым отходам.

13.6 В условиях хранения, монтажа и сварки изделия из ПЭ не выделяют в окру-
жающую среду токсичных веществ и не оказывают при непосредственном контакте 
вредного воздействия на организм человека, работа с ними не требует применения 
специальных средств индивидуальной защиты.
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РЕГИОНАЛЬНЫЕ ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА 
Группа ПОЛИПЛАСТИК

г. Ангарск +7(3952) 56-22-26

г. Владивосток +7 (4232) 46-85-35

г. Волжский, Волгоградская обл. +7 (8443) 51-15-15

г. Воронеж +7 (905) 339-52-25

г. Екатеринбург +7 (343) 222-25-01

г. Иркутск +7 (3952) 56-22-26

г. Казань +7 (843) 200-05-71

г. Кемерово +7 (384) 290-04-74

г. Климовск  ktz@polyplastic.ru

г. Краснодар +7 (861) 256-82-96
Краснодарский край, ст. Динская +7 (861) 256-82-96

г. Красноярск +7 (391) 202-65-07

г. Курган +7 (3522) 66-30-07

г. Москва +7 (495) 745-68-57

г. Новокузнецк +7 (3843) 53-90-14

г. Новомосковск, Тульская обл. +7 (48762) 2-14-02 

г. Новосибирск +7 (383) 230-47-01; 252-33-72; 252-33-73

г. Новочебоксарск +7 (8352) 74-29-29

г. Омск +7 (3812) 71-10-20; 29-03-40

г. Оренбург +7 (3532) 54-01-80

г. Ростов-на-Дону +7 (863) 206-11-65

г. Санкт-Петербург  +7 (812) 336-54-70

г. Самара +7 (846) 277-92-34; 277-92-38

г.  Ставрополь +7 (861) 256-82-96

г. Тюмень +7 (3452) 63-88-00

г. Хабаровск +7 (4212) 47-09-11

г. Челябинск +7 (351) 734-99-11

г. Энгельс, Саратовская обл. +7 (937) 020-93-12

г. Пермь +7 (342) 207-97-61

Ярцево, Смоленская обл. 8-800-100-65-46

Беларусь, г. Минск, гтп. Коханово +375 (17) 336-99-93

Казахстан, г. Степногорск,  +7 (71645) 5-03-60

www.polyplastic.ru


