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Примечание – При температуре окружающего воздуха менее 5 ̊ С устанавливае-
мые уплотнительные кольца рекомендуется предварительно выдержать в отапли-
ваемом помещении не менее 30 минут.

7.4.7 Уплотнить грунт (слоями по 150–200 мм) вокруг шахты колодца, оставив
до верха 4 ребра гофра.

7.4.8 Закрепить верхнюю часть лестницы в конусе. По отметкам лестницы устано-
вите конус на шахту колодца.

7.4.9 Уплотнить грунт (слоями по 150–200 мм) до верха конуса.

7.4.10 При установке колодца в зелёной зоне используют форму для бетонирования 
(см. рисунок 9), заполненную бетоном марки не менее В15. Пространство между гор-
ловиной колодца и формой для бетонирования герметизируется смоляным канатом,
не содержащим нефтепродукты (каболкой по ГОСТ 30055). Сверху устанавливается люк.

7.4.11 При расположении колодца под проезжей частью, тротуарами, парковоч-
ными зонами и т.п. на форму для бетонирования устанавливается железобетонная 
плита и люк по ГОСТ 3634.

7.5 Рекомендации по монтажу колодца, расположенного под дорогой
7.5.1 При установке сборного колодца под автодорогой рекомендуется применять 

опорные плиты по ГОСТ 8020 согласно проектным решениям.

7.5.2 Форму для бетонирования устанавливают на конус или допускается соору-
жать опалубку в виде кольца, высотой не менее 200 мм, с расчетом, чтобы конус за-
ходил в форму под заливку бетона на половину ее толщины – 100 мм. Форму залива-
ют бетоном маркой не менее В15. Пример расположения конуса сборного колодца, 
расположенного под дорогой приведен на рисунке 10.

Рисунок 9 – Форма для бетонирования 

Рисунок 10 –  Пример расположения конуса сборного колодца, расположенного под дорогой
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7.5.3 По всей площади горизонтальной поверхности бетонного опорного коль-
ца следует положить не содержащий нефтепродуктов смоляной канат (кабол-
ку по ГОСТ 30055) для герметизации зазора между бетонным опорным кольцом
и плитой.

7.5.4 Установку люков или решеток необходимо предусматривать на одном уров-
не с поверхностью проезжей части дорог при усовершенствованном покрытии.

7.6 Дополнительные рекомендации по монтажу конуса
При установке конуса может потребоваться применение специальной техники 

(например, экскаватора), при этом недопустимо производить давление непосред-
ственно на верхнюю часть конуса, а следует использовать простое приспособление 
из двух деревянных брусков (размер сечения брусков не менее 50х40 мм), как пока-
зано на рисунке 11.

7.7 Дополнительные рекомендации по анкерному креплению колодца к плите 
для создания дополнительного пригруза

Порядок анкерного крепления колодца происходит следующим образом:

– на подготовленное песчаное покрытие на дне котлована следует установить 
плиту низа ПН 1500 мм (для всех колодцев К1000 и К1200) или ПН 2000 мм (для ко-
лодцев К1600) по ГОСТ 8020, в соответствии с проектными отметками;

– колодец крепят к плите анкерными болтами М12х250 (ГОСТ 28778) в количестве 
не менее 8 штук, для колодца с литым дном (см. рисунок 12). Для колодца с плоским 
дном из ПЭ листа, использовать болты М12х150 (см. рисунок 13).

7.8 Дополнительные рекомендации по соединению базы, шахты и конуса
7.8.1 Соединяемые поверхности базы колодца, конуса и уплотнительного кольца 

должны быть предварительно очищены чистой тканью от масла, грунта, песка и про-
чих загрязнений.

Рисунок 11 –  Схема монтажа конуса с помощью ковша экскаватора, 
где  F – точка приложения силы вдоль оси шахты, 
для колодцев с диаметром шахты 1000 мм
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7.8.2 Уплотнительное кольцо устанавливают в первую впадину между гофрами 
(см. рисунок 14). Показанное положение «язычка» (см. рисунок 15) гарантирует при-
легание уплотнительного кольца к базе и конусу колодца по всему периметру и обе-
спечивает герметичность соединения.

Рисунок 14 –  Пример установки 
уплотнительного кольца 

Рисунок 15 –  Пример установки уплотнительного кольца при 
соединении конуса и шахты колодца

Рисунок 12 –  Анкерное крепление колодца 
с литым дном к плите низа

Рисунок 13 –  Анкерное крепление колодца 
с плоским дном из ПЭ листа 
к плите низа
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7.8.3 Перед монтажом, внутреннюю поверхность базы и конуса колодца, а также 
наружную поверхность установленного уплотнительного кольца, необходимо по-
крыть специальной смазкой-лубрикантом (водоотталкивающей смазкой) для мон-
тажа полимерных труб или силиконовой смазкой (см. рисунок 16). Применять смазки 
других типов запрещено, особенно на основе нефтепродуктов.

7.8.4 Для облегчения монтажа рекомендуется установить уплотнительное коль-
цо сначала в нижнюю часть трубы (шахты), затем, используя дополнительные при-
способления, например, две монтировки, надеть верхнюю часть уплотнительного 
кольца (см. рисунок 15). Обеспечить полный заход трубы в базу или конус помогут 
предварительно отмеченные на трубе маркером расстояния от начала конуса до 
предполагаемого упора. Ввод конца трубы в раструб производится с распределен-
ным усилием параллельно оси с обязательным контролем за положением уплотни-
тельного кольца. 

7.8.5 При частичном перемещении уплотнительного кольца в следующую впади-
ну гофра, замятии и/или перехлесте необходимо приостановить процесс монтажа
и вернуть уплотнительное кольцо в исходное положение.

7.8.6 При установке конуса не допускается применение любых ударных воздей-
ствий, которые могут привести к повреждениям базы, конуса и/или уплотнительно-
го кольца. 

Рисунок 16 –  Пример смазки-лубриканта и силиконовой водоотталкивающей смазки для монтажаПример смазки-лубриканта и силиконовой водоотталкивающей смазки для монтажа
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8 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА

8.1 Общие требования
8.1.1 Для обеспечения требуемого качества строительства и ремонта трубопрово-

дов с применением колодцев необходимо контролировать:
– квалификацию персонала;
– техническое состояние и безопасность используемого оборудования, инстру-

мента, оснастки;
– качество каждого этапа сборки и монтажа колодцев и деталей;
– качество соединений;
– правильность маркировки;
– качество подготовки основания и обратной засыпки.
8.1.2 Методы контроля качества соединений подразделяются на:
– неразрушающие;
– разрушающие (механические).
8.1.3 К неразрушающим методам оценки качества соединений относятся:
– внешний осмотр (визуальный и измерительный контроль – при необходимости);
– гидравлические испытания;
– операционный контроль параметров и выполнения процедур.
Все виды испытаний проводятся в соответствие с методиками, установленными 

нормативными документами. Разрушающие методы испытаний проводят в объеме, 
утвержденном ППР и в арбитражных случаях.

8.2 Визуальный контроль
Для проверки качества соединений применяют неразрушающий метод контроля –

визуальный осмотр. Внешний вид готового колодца проверяют визуально без при-
менения увеличительных приборов. При наличии лестницы проверяют правильность 
ее крепления и стойкость к нагрузке согласно ГОСТ 32972.

Визуальный контроль сварного соединения, выполненного экструзионной свар-
кой, производят по ГОСТ Р 54792-2011 (Таблица 5).

8.3 Измерительный контроль
Измерительный контроль проводят с помощью строительного уровня по ГОСТ 9416, 

проверяя отсутствие перекоса при посадке конуса на шахту колодца и проектное по-
ложение в соответствии с геологическими метками.

8.4 Проверка герметичности
Испытания на герметичность проводятся в соответствии с ГОСТ 32972, методика 
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9 ИСПРАВЛЕНИЕ ДЕФЕКТОВ МОНТАЖА (РЕМОНТ) КОЛОДЦЕВ

9.1 При правильном хранении, транспортировке, монтаже и надлежащей эксплу-
атации повреждений у колодцев, как правило не возникает.

9.2 В случае возникновения небольших повреждений шириной менее 30 мм 
исправление дефектного участка возможно с помощью ручного экструдера 
(ГОСТ EN  13705). Процесс сварки следует проводить в соответствии с требованиями 
ГОСТ 56155, и с учетом рекомендации производителя для этого повреждённый уча-
сток зачищается скребком или угловой шлифовальной машиной с лепестковым дис-
ком и заваривается ручным экструдером до полной герметизации.

9.3 При значительных повреждениях шириной более 30 мм необходимо исполь-
зовать накладки в виде полиэтиленового листа. Для исправления дефектного участ-
ка требуется зачистить края полиэтиленового листа и место для приварки скребком 
или угловой шлифовальной машиной с лепестковым диском, закрыть повреждённый 
участок полиэтиленовым листом, неподвижно его зафиксировать и приварить руч-
ным экструдером лист к телу колодца по его периметру.

Внимание! Замена частей колодца производится при невозможности примене-
ния экструзионной сварки для ремонта.

9.4 Способы ремонта рекомендуется согласовывать с производителем колодца.

10 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

10.1 Колодцы должны эксплуатироваться по прямому назначению. Проверка со-
стояния, инспекция и техническое обслуживание утверждаются в соответствии
с разработанными графиками и рекомендациями эксплуатационных организаций.

10.2 Колодцы могут эксплуатироваться во всех климатических зонах без ограни-
чения, в том числе в зонах возможных землетрясений с расчётной сейсмичностью 
7–9 балов. Рекомендуемая температура транспортируемой жидкости не более 40 ̊ С. 
В зависимости от типа применяемых труб и областей применения максимальная 
температура кратковременных сбросов может быть повышена до 80 ̊ С. При работе
в аварийных и чрезвычайных ситуациях изделия могут кратковременно выдержи-
вать и более высокую температуру (до 90 ̊ С).

10.3 Чистка колодцев, применяемых в системах питьевого водоснабжения, в том 
числе для накопления питьевой воды должна производится не реже одного раза
в год с одновременным текущим ремонтом оборудования и крепления.

Внимание! Использование металлических ломов для чистки и инспекции колод-
цев запрещено.
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11 СОВМЕСТИМОСТЬ С ТРУБАМИ ИЗ ДРУГИХ МАТЕРИАЛОВ

11.1 Присоединение труб к колодцам производят через резиновые манжеты или 
приваренные под заказ патрубки, что позволяет осуществлять стыковку трубопро-
водов различного профиля и/или из различных материалов, например:

– трубы из НПВХ напорные и безнапорные;
– трубы со структурированной стенкой «КОРСИС», «КОРСИС ПРОТЕКТ», «КОРСИС 

ПРО», «КОРСИС ПЛЮС», «КОРСИС АРМ», «СПИРОЛАЙН»;
– ПЭ трубы напорные однослойные, трубы «МУЛЬТИКЛИН», «МУЛЬТИПАЙП», «ПРО-

ТЕКТ», «ПРОТЕКТ Детект»;
– трубы из бетона, стали, чугуна, керамики, стеклопластика и т.п.
11.2 Патрубки бывают разных видов.
– гладкие – для соединения с гладкими трубами (см. рисунок 17).
– со структурированной стенкой – для соединения с трубами со структурирован-

ной стенкой с помощью муфт и полумуфт (см. рисунок 18).
– с раструбом – для соединения с трубами со структурированной стенкой (см. ри-

сунок 19).
11.3 Патрубки ввариваются горизонтально, если угол наклона не указан допол-

нительно.
11.4 Базу размеров до патрубков выбирают от верхней части шахты. Патрубки для 

бетонирования ввариваются максимально высоко.

Рисунок 17 – Гладкий патрубок
Рисунок 18 –  Патрубок с муфтой для подключения 

труб «КОРСИС»

Рисунок 19 – Патрубок со структурированной стенкой
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12 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ 
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ 

12.1 К выполнению работ по сварке допускаются лица не моложе 18 лет, не име-
ющие противопоказаний по состоянию здоровья, имеющие необходимую теорети-
ческую и практическую подготовку, прошедшие вводный и первичный инструктаж
на рабочем месте, инструктажи по охране труда и обучение по специальной про-
грамме и получившие допуск к самостоятельной работе.

12.2 Колодцы относят к группе «горючие» по ГОСТ 12.1.044, температура воспла-
менения полиэтилена – около 365 °С.

12.3 В случае воспламенения тушение горящих изделий из ПЭ производят огне-
тушащими составами (средствами), двуокисью углерода, пеной, огнетушащими по-
рошками, распыленной водой со смачивателями, кошмой. Тушение необходимо 
производить в противогазах марки В или кислородно-изолирующих противогазах
по ГОСТ 12.4.121 и защитных костюмах по ГОСТ 12.4.011.

12.4 Изделия из ПЭ относят к IV классу опасности по ГОСТ 12.1.007.
12.5 Поврежденные колодцы и их части, обрезки полиэтиленовых труб, вырезан-

ные сварные соединения и другие отходы, образующиеся при проведении монтаж-
ных работ должны быть утилизированы в соответствии с требованиями к неразлага-
ющимся твердым бытовым отходам.

12.6 В условиях хранения, монтажа и сварки изделия из ПЭ и ПП не выделяют
в окружающую среду токсичных веществ и не оказывают при непосредственном 
контакте вредного воздействия на организм человека, работа с ними не требует 
применения специальных средств индивидуальной защиты.
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ческую и практическую подготовку, прошедшие вводный и первичный инструктаж
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ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ 

ющие противопоказаний по состоянию здоровья, имеющие необходимую теорети-ющие противопоказаний по состоянию здоровья, имеющие необходимую теорети-
ческую и практическую подготовку, прошедшие вводный и первичный инструктаж
ющие противопоказаний по состоянию здоровья, имеющие необходимую теорети-
ческую и практическую подготовку, прошедшие вводный и первичный инструктаж
ющие противопоказаний по состоянию здоровья, имеющие необходимую теорети-
ческую и практическую подготовку, прошедшие вводный и первичный инструктажческую и практическую подготовку, прошедшие вводный и первичный инструктаж
на рабочем месте, инструктажи по охране труда и обучение по специальной про-

В условиях хранения, монтажа и сварки изделия из ПЭ и ПП не выделяют
в окружающую среду токсичных веществ и не оказывают при непосредственном 
контакте вредного воздействия на организм человека, работа с ними не требует 
применения специальных средств индивидуальной защиты.
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контакте вредного воздействия на организм человека, работа с ними не требует 

производить в противогазах марки В или кислородно-изолирующих противогазах

Поврежденные колодцы и их части, обрезки полиэтиленовых труб, вырезан-
ные сварные соединения и другие отходы, образующиеся при проведении монтаж-ные сварные соединения и другие отходы, образующиеся при проведении монтаж-ные сварные соединения и другие отходы, образующиеся при проведении монтаж-
ных работ должны быть утилизированы в соответствии с требованиями к неразлага-
ные сварные соединения и другие отходы, образующиеся при проведении монтаж-
ных работ должны быть утилизированы в соответствии с требованиями к неразлага-
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ных работ должны быть утилизированы в соответствии с требованиями к неразлага-
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РЕГИОНАЛЬНЫЕ ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА 
Группа ПОЛИПЛАСТИК

г. Ангарск +7(3952) 56-22-26

г. Владивосток +7 (4232) 46-85-35

г. Волжский, Волгоградская обл. +7 (8443) 51-15-15

г. Воронеж +7 (905) 339-52-25

г. Екатеринбург +7 (343) 222-25-01

г. Иркутск +7 (3952) 56-22-26

г. Казань +7 (843) 200-05-71

г. Кемерово +7 (384) 290-04-74

г. Климовск  ktz@polyplastic.ru

г. Краснодар +7 (861) 256-82-96
Краснодарский край, ст. Динская +7 (861) 256-82-96

г. Красноярск +7 (391) 202-65-07

г. Курган +7 (3522) 66-30-07

г. Москва +7 (495) 745-68-57

г. Новокузнецк +7 (3843) 53-90-14

г. Новомосковск, Тульская обл. +7 (48762) 2-14-02 

г. Новосибирск +7 (383) 230-47-01; 252-33-72; 252-33-73

г. Новочебоксарск +7 (8352) 74-29-29

г. Омск +7 (3812) 71-10-20; 29-03-40

г. Оренбург +7 (3532) 54-01-80

г. Ростов-на-Дону +7 (863) 206-11-65

г. Санкт-Петербург  +7 (812) 336-54-70

г. Самара +7 (846) 277-92-34; 277-92-38

г.  Ставрополь +7 (861) 256-82-96

г. Тюмень +7 (3452) 63-88-00

г. Хабаровск +7 (4212) 47-09-11

г. Челябинск +7 (351) 734-99-11

г. Энгельс, Саратовская обл. +7 (937) 020-93-12

г. Пермь +7 (342) 207-97-61

Ярцево, Смоленская обл. 8-800-100-65-46

Беларусь, г. Минск, гтп. Коханово +375 (17) 336-99-93

Казахстан, г. Степногорск,  +7 (71645) 5-03-60

www.polyplastic.ru


