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Рисунок 26 – Монтаж ТУЛ

Лента
термоусаживающаяся

11.2.4 Для обеспечения фиксации первого витка на трубе активировать пламенем 
горелки до появления глянца клеевой слой ленты на длину до ¼ части окружности 
трубы, приложить ее полиэтиленовым покрытием наверх к изолируемой поверхно-
сти трубы и прикатать роликом, по ранее установленным меткам (рисунок 26).

11.2.5 В процессе усадки следует избегать образования пузырей и прожигания 
ленты. В случае образования пузырей необходимо осуществлять прикатку ленты
в этом месте валиком с усилием, достаточным для ее плотного прилегания к поверх-
ности трубы. Закончить усадку необходимо широкими движениями горелки (горе-
лок) вдоль всей поверхности изолируемого участка (рисунок 27).

11.2.6 В период остывания ленты, после ее усадки, необходимо избегать воздей-
ствия на нее нагрузок. 

11.2.7 После остывания ленты необходимо осмотреть полученное соединение
на отсутствие дефектов. 

11.2.8 Для монтажа ТУЛ необходим следующий комплект оборудования и мате-
риалов: 

– ТУЛ;
– пропановая горелка для усадки (или технический фен); 
– один или два широких прикатывающих ролика; 
– нож, например, с выдвижным лезвием; 
– баллоны с пропаном (с редукторами, манометрами, переходниками и соедини-

тельными шлангами).

11.3 Монтаж термоусаживающейся манжеты
11.3.1 ТУМ предварительно надевается на одну из свариваемых труб. Внутри ка-

ждой ТУМ вложен защитный рукав из полиэтиленовой или полипропиленовой плен-
ки, служащий для защиты внутренней поверхности ТУМ от посторонних загрязнений 
при монтаже ТУМ на трубопровод. Защитный рукав удаляется непосредственно пе-
ред установкой ТУМ на изолируемый участок сварного соединения.

11.3.2 После приемки сварного шва, надвинуть ТУМ на сварное соединение, рас-
положив ее в соответствии с нанесенными ранее посадочными метками. Внутренняя 
поверхность ТУМ должна быть сухой и чистой.

11.3.3 Процесс усадки ведется от центра ТУМ к ее краям. Усадку ТУМ осуществля-
ют движением горелок по диаметру трубы. В процессе усадки следует избегать об-
разования пузырей и прожигания ТУМ. В случае образования пузырей необходимо 
осуществлять прикатку ТУМ в этом месте валиком с усилием, достаточным для ее 
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плотного прилегания к поверхности трубы. Закончить усадку необходимо широкими 
движениями горелки (горелок) вдоль всей поверхности изолируемого участка.

11.3.4 Комплект оборудования для монтажа ТУМ аналогичен комплекту для ТУЛ. 

11.4 Контроль качества защитного покрытия, нанесенного на зону сварного сое-
динения

Сформированное защитное покрытие из ТУЛ/ТУМ должно:
– иметь одинаковую величину нахлеста на удаляемый слой труб ПРОТЕКТ;
– ТУЛ/ТУМ должна плотно охватывать изолируемую поверхность трубы и детали, 

иметь поверхность без вздутий, складок, а также без следов ее прожига.
– из-под нахлеста витков ленты должен выступать адгезив не менее чем на 3 мм.

12 УСЛОВИЯ ПРОКЛАДКИ 

12.1 Основные требования по проектированию и прокладке трубопроводов ука-
заны в СП 399.1325800. Укладка трубопровода в траншею производится с учетом 
требований ППР и разработанных схем его строповки. Наличие защитной оболочки, 
выполняющего защитную функцию, позволяет применять трубы ПРОТЕКТ при тран-
шейной укладке без использования песчаной засыпки.

12.2 Перед укладкой трубы ПРОТЕКТ подвергаются тщательному осмотру с целью 
обнаружения трещин, подрезов, рисок и механических повреждений.

12.3 Укладка в траншею трубопроводов производится, как правило, после оконча-
ния процесса сварки и охлаждения соединения, а также демонтажа сварочной тех-
ники (позиционеров) и нанесения изоляции. Укладывать трубопроводы в траншею 
следует, преимущественно опуская с бермы траншеи плети. Не допускается сбра-
сывание плети на дно траншеи или ее перемещение волоком по дну траншеи без 
специальных приспособлений (роликовых опор).

12.4 Для укладки трубопроводов применятся грузоподъемная техника со специ-
альными захватами и скользящими маятниковыми подвесами. 
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щелерез должен иметь устройство, предохраняющее полиэтиленовые трубы от 
недопустимых напряжений при укладке. Кроме того, возможно использование инду-
стриальных технологий, основанных на совмещении работ по рытью траншей (цеп-
ными и роторными траншеекопателями) и укладке трубопроводов. При этом тем-
пературный перепад между температурой укладки и температурой эксплуатации 
трубопровода не должен превышать 30 °С.
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вается оголовок с серьгой, воспринимающий тяговое усилие. Протягивание рабо-
чей плети в скважину не должно сопровождаться ее скручиванием. Для этого между 
плетью и расширителем помещается вертлюжное устройство, исключающее скручи-
вание плети. К оголовку трубопровода присоединяются последовательно: вертлюг, 
расширитель и конец буровой колонны, идущий к буровой установке.

Контроль за процессом протаскивания плети в скважину ведется непрерывно пу-
тем измерения усилия натяга, которое нарастает по мере втягивания плети в сква-
жину. Нарастание должно происходить плавно, без рывков. По окончании протаски-
вания через скважину плети производится ее продувка.
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страншейного заглубления применяются ножевые трубозаглубители. Ножевой 
щелерез должен иметь устройство, предохраняющее полиэтиленовые трубы от 
недопустимых напряжений при укладке. Кроме того, возможно использование инду-
стриальных технологий, основанных на совмещении работ по рытью траншей (цеп-
ными и роторными траншеекопателями) и укладке трубопроводов. При этом тем-
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Сформированное защитное покрытие из ТУЛ/ТУМ должно:
– иметь одинаковую величину нахлеста на удаляемый слой труб ПРОТЕКТ;
– ТУЛ/ТУМ должна плотно охватывать изолируемую поверхность трубы и детали, 

иметь поверхность без вздутий, складок, а также без следов ее прожига.
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– иметь одинаковую величину нахлеста на удаляемый слой труб ПРОТЕКТ;

12.2 Перед укладкой трубы ПРОТЕКТ подвергаются тщательному осмотру с целью 
обнаружения трещин, подрезов, рисок и механических повреждений.

12.3 Укладка в траншею трубопроводов производится, как правило, после оконча-
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12.7 Укладка футляра и трубной плети на переходе может производиться двумя 
способами:

– отдельно – футляр с последующим протаскиванием через него плети;
– совместно – футляр с плетью; при этом на плеть "насаживают" футляр, предва-

рительно оснастив ее опорами.
В траншею с укрепленными стенками защитный футляр укладывают путем про-

таскивания кранами-трубоукладчиками вдоль траншеи под нижними распорками 
крепи.

Футляр, уложенный на дно траншеи, засыпается в пределах насыпи дороги грунтом 
с послойным трамбованием. Толщина одного слоя засыпки составляет 0,25–0,3 м.

12.8 При прокладке трубопроводов в узкой строительной полосе (на прямых 
участках) методом протягивания в начальной точке участка трассы устраивается на-
копительная площадка и устанавливается сварочный пост, а в конечной точке этого 
участка устанавливается тяговая лебедка. Затем разрабатывается траншея, по кото-
рой протягивается плеть по мере наращивания. Для уменьшения трения и тягового 
усилия (что позволяет увеличить длину протягиваемой плети), а также исключения 
возможных механических повреждений трубопровода на дне траншеи устанавлива-
ются направляющие ролики или устраивается «постель» из пенополимерных мате-
риалов, по которой скользит плеть.

12.9 Укладка плетей из бухты может производиться и в заранее подготовленную 
траншею. При этом применяют два способа производства работ:

– разматывание трубы с неподвижной бухты и ее укладка в траншею протас-
киванием;

– разматывание трубы с подвижной бухты и ее укладка в траншею путем боко-
вой надвижки.

Первый способ может применяться при наличии в траншее или над ней попереч-
ных препятствий (трубопроводы, линии связи, линии электропередач).

Из бухты в траншею могут укладываться одновременно два трубопровода; при 
этом разматывание труб осуществляется одновременно с двух бухт, установленных 
по обе стороны, или по одну сторону траншеи. 

12.10 После укладки трубопровода в траншею должно быть проверено:
– проектная глубина, уклон и прилегание трубопровода ко дну траншеи на всем 

его протяжении;
– состояние защитного покрытия трубопровода;
– фактические расстояния между трубопроводом и стенками траншеи, пересека-

емыми им сооружениями и их соответствие проектным расстояниям.

13 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

13.1 Трубы ПРОТЕКТ для хозяйственно-питьевого водоснабжения, соответствуют 
Единым санитарно-эпидемиологическим и гигиеническим требованиям [9] и предна-
значены для транспортирования среды с рабочей температурой от 0 °C до 40 °C. 

13.2 Трубы должны эксплуатироваться по прямому назначению в соответствии
с требованиями эксплуатирующих организаций.
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14 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ 
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ 

14.1 К выполнению работ по сварке допускаются лица не моложе 18 лет, не имею-
щие противопоказаний по состоянию здоровья, имеющие необходимую теоретиче-
скую и практическую подготовку, прошедшие вводный и первичный инструктаж на 
рабочем месте, инструктажи по охране труда и обучение по специальной программе 
и получившие допуск к самостоятельной работе.

14.2 При усадке ТУЛ/ТУМ следует применять термостойкие перчатки.
14.3 При сварке ЗН следует находиться на расстоянии не менее 1 метра от места 

проведения работ. 
14.4 Изделия из ПЭ относят к группе «горючие» по ГОСТ 12.1.044. Температура вос-

пламенения материала труб – не ниже 300 °С.
14.5 В случае воспламенения тушение горящих изделий из ПЭ производят огне-

тушащими составами (средствами), двуокисью углерода, пеной, огнетушащими по-
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[2] ТУ 22.21.21-061-73011750-2020 ТРУБЫ НАПОРНЫЕ ИЗ ПО-

[1] ТУ 22.21.21-019-73011750-2020 ТРУБЫ НАПОРНЫЕ МНОГО-
СЛОЙНЫЕ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНА. Технические условия
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ладными нагревателями со встроенным режущим инстру-

[8] СТО НОСТРОЙ 2.27.17-2011 Освоение подземного простран-
ства. Прокладка подземных инженерных коммуникаций методом 

[8] СТО НОСТРОЙ 2.27.17-2011 Освоение подземного простран-[8] СТО НОСТРОЙ 2.27.17-2011 Освоение подземного простран-

[6] Сварка полиэтиленовых труб при помощи деталей с за-

том. Руководство. Учебный центр ООО «Группа ПОЛИПЛАСТИК»

[6] Сварка полиэтиленовых труб при помощи деталей с за-

[5] Сварка полиэтиленовых труб встык нагретым инструмен-

[7] ИМ.ГПП.04-16-2 Монтаж Т-образных седловых отводов с зак-
ладными нагревателями со встроенным режущим инстру-

кладными нагревателями. Руководство. Учебный центр ООО «Груп-

[7] ИМ.ГПП.04-16-2 Монтаж Т-образных седловых отводов с зак-

[6] Сварка полиэтиленовых труб при помощи деталей с за-
кладными нагревателями. Руководство. Учебный центр ООО «Груп-

[6] Сварка полиэтиленовых труб при помощи деталей с за-
кладными нагревателями. Руководство. Учебный центр ООО «Груп-кладными нагревателями. Руководство. Учебный центр ООО «Груп-

том. Руководство. Учебный центр ООО «Группа ПОЛИПЛАСТИК»

[7] ИМ.ГПП.04-16-2 Монтаж Т-образных седловых отводов с зак-[7] ИМ.ГПП.04-16-2 Монтаж Т-образных седловых отводов с зак-[7] ИМ.ГПП.04-16-2 Монтаж Т-образных седловых отводов с зак-[7] ИМ.ГПП.04-16-2 Монтаж Т-образных седловых отводов с зак-
ладными нагревателями со встроенным режущим инстру-
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34 ИМ.ГПП.22-19-2

РЕГИОНАЛЬНЫЕ ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА 
Группа ПОЛИПЛАСТИК

г. Ангарск +7(3952) 56-22-26

г. Владивосток +7 (4232) 46-85-35

г. Волжский, Волгоградская обл. +7 (8443) 51-15-15

г. Воронеж +7 (905) 339-52-25

г. Екатеринбург +7 (343) 222-25-01

г. Иркутск +7 (3952) 56-22-26

г. Казань +7 (843) 200-05-71

г. Кемерово +7 (384) 290-04-74

г. Климовск  ktz@polyplastic.ru

г. Краснодар +7 (861) 256-82-96 
Краснодарский край, ст. Динская +7 (861) 256-82-96

г. Красноярск +7 (391) 202-65-07

г. Курган +7 (3522) 66-30-07

г. Москва +7 (495) 745-68-57

г. Новокузнецк +7 (3843) 53-90-14

г. Новомосковск, Тульская обл. +7 (48762) 2-14-02 

г. Новосибирск +7 (383) 230-47-01; 252-33-72; 252-33-73

г. Новочебоксарск +7 (8352) 74-29-29

г. Омск +7 (3812) 71-10-20; 29-03-40

г. Оренбург +7 (3532) 54-01-80

г. Ростов-на-Дону +7 (863) 206-11-65

г. Санкт-Петербург  +7 (812) 336-54-70

г. Самара +7 (846) 277-92-34; 277-92-38

г.  Ставрополь +7 (861) 256-82-96

г. Тюмень +7 (3452) 63-88-00

г. Хабаровск +7 (4212) 47-09-11

г. Челябинск +7 (351) 734-99-11

г. Энгельс, Саратовская обл. +7 (937) 020-93-12

г. Пермь +7 (342) 207-97-61

Ярцево, Смоленская обл. 8-800-100-65-46

Беларусь, г. Минск, гтп. Коханово +375 (17) 336-99-93

Казахстан, г. Степногорск,  +7 (71645) 5-03-60

www.polyplastic.ru


